附件3
羊耳标质量检测项目及判定指标

	检测项目
	标准方法
	检测依据
	判定指标

	强度
试验
	结合力试验
	以200mm/min的速度拉伸耳标，检测空安装后主标与辅标之间的脱落力。
	        NY534-2002
	检测3枚耳标，平均值大于200N为合格。

	
	拉伸断裂力检查
	在23℃±2℃的环境下放置8h后，以200mm/min的速度拉伸耳标，检测主标单件整体拉伸时，头部与本体断裂脱开的拉伸力。
	NY534-2002   
	检测3枚耳标，平均值大于230N为合格。

	环境
试验
	高温结合力试验
	将空安装的主标及辅标组合件在60℃条件下保温8h，取出后1分钟内做结合力试验。
	NY534-2002
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	检测3枚耳标，结合力平均值大于160N为合格。

	
	低温折弯试验
	将耳标在-45℃条件下保温8h，取出后1分钟内做折弯试验，弯曲角度不小于100°。
	NY534-2002    
	检测3枚耳标，连续折弯5次，3枚耳标均不出现折断为合格。

	字迹附着力试验
	砂磨试验
	对主标耳标面的字迹做砂磨试验，磨头面积为10mm×50mm，粒度为150的砂布，荷重10N，连续摩擦450次，检查字迹磨损程度。
	      NY534-2002    
	检测5枚耳标，4枚及以上不出现露底为合格。

	
	耐腐蚀性试验
	分别将样品在pH值为3的溶液、pH值为12的溶液、浓度为30%的洗涤剂中浸泡48h，取出清洗后目视检查。
	NY534-2002
	检测3枚耳标，符合以下全部要求为合格：

1.与原样品对比，无明显脱色变色现象；
2.与原样品做颜色对比，依256色比色板灰度差小于10；

3.字迹清晰不出现露底现象。

	外观

检查
	工艺

缺陷
	目测耳标。
	NY534-2002
	检测所有送检耳标，出现缺料、气泡、分层等工艺缺陷的耳标数量不超过10%（以出现工艺缺陷的主标或辅标数量多者为准）为合格。


