附件2

进口食品检验检疫区域一体化企业分类规范

第一章 总则
第一条为推动进口食品企业落实食品安全主体责任，提高进口食品监管效能，规范进口食品企业分类，促进进口食品业的健康发展，根据总局有关规范性文件以及区域检验检疫一体化工作部署，经研究讨论制订本规范。
第二条本规范适用于区域进口食品检验检疫区域一体化的（含化妆品）企业的分类管理。
第三条区域内各直属检验检疫局分别负责辖区进口食品企业（按仓储设施所在地）的分类管理工作，分类时企业仓储设施所在地检验检疫机构和进口食品主要施检检验检疫机构做好协调、配合和沟通。各地检验检疫机构互认企业分类结果。
第四条本规范将申请参加分类的进口食品企业分为A、B、C三类。未申请分类的进口企业直接分为C类企业。
第五条进口食品企业分类主要考虑如下因素：
（一）企业遵纪守法及诚实守信情况；
（二）质量管理情况；
（三）进口食品质量安全自检自控情况
（四）对外来有害生物的防控能力情况；
（五）进口食品经营情况等。
第二章申请及审核
第六条具有独立法人资格；已完成进口食品收货人备案；在进出口企业诚信管理系统中，诚信在C级以上；由区域口岸进口且相关仓储设施位于区域范围内的进口食品企业，均可以向其仓储设施所在地检验检疫机构提出进口食品企业诚信及质量安全管理分类申请。
第七条企业提交申请时，应提交《进口食品企业分类申请表》（附件1）及有关材料 (含电子版)。
第八条申请人提交材料齐全的，检验检疫机构应当受理申请；材料不齐全的，检验检疫机构应告知申请人补正。
[bookmark: _GoBack]第九条在受理申请后，其仓储设施所在地检验机构应组建审核小组，负责对申请企业的分类审核。审核小组应由2名以上熟悉进口食品相关法律法规及规章制度的人员组成。
第十条审核小组应按照《进口食品企业分类审核表》（附件2）所列内容，结合日常检验监管工作对分类申请企业进行审核。审核一般采取文审的方式进行，如审核小组认为有必要时，也可实施现场审核。
第十一条经所在地直属检验检疫局核准后及时告知企业，并同时告知区域内其他各局。

第三章监督管理
第十二条检验检疫部门对分类企业实行动态管理。区域内直属检验检疫局或检验检疫机构根据工作需要联合对分类企业进行监督抽查。
第十三条当发生下列情况时，应对分类企业进行重新审核。
（一）企业发生法人变更、迁址、改扩建等可能影响企业类别的事件时；
（二）企业提出高于现有类别的分类申请时；
（三）企业诚信等级发生变化时；
（四）检验检疫部门认为必须进行重新评审的其他情况。
第十四条检验检疫机构应将企业分类相关纸质或电子材料进行归档保存。
第四章附则
第十五条本办法自发布之日起实施。


附件1：

进口食品企业分类申请表
	单位名称
	

	单位地址
	

	进口商备案号
	
	申请时间
	（并盖章）

	按《进口食品企业分类审核表》自我评价得分
	

	企业情况介绍（包括企业的基本情况、进口食品的历史及经营管理情况、企业规模、员工数量及质量、近两年进口食品的数重量及金额、是否发生过进口食品的质量安全事故等等）

	所在地检验检疫机构意见：
材料齐全，同意接受申请□；
因缺少，可补正后重新申请□。

单位主管领导（签字）
签字日期：单位盖章



附件2：进口食品企业分类审核表
	评定要素
	编号
	评定项
	分值
	适用性
	企业自我评价得分
	检验检疫机构评定描述
	得分

	1.遵纪守法及诚实守信情况
	1.1
	遵守《中华人民共和国进出口商品检验法》及其实施条例、《中华人民共和国进出境动植物检疫法》其实施条例、《中华人民共和国食品安全法》、《进出口食品安全管理办法》等相关法律法规和总局相关规定，近两年内未发生过违法违规行为。
	4
	
	
	
	

	
	1.2
	企业拥有熟悉进口食品相关法律法规及要求的管理人员。
	4
	
	
	
	

	
	1.3
	企业承诺承担进口食品质量主体责任人职责。
	4
	
	
	
	

	
	1.4
	企业承诺发现质量安全问题，对产品立即实施召回。
	4
	
	
	
	

	
	1.5
	有良好的社会信誉度，进出口企业诚信等级C级以上，且在进口食品不良记录管理系统中，三年内无进口食品不良记录。
	4
	
	
	
	

	2.质量管理情况
	2.1
	企业建立了与所经营产品特点相适宜的质量管理制度。
	4
	
	
	
	

	
	2.2
	企业质量管理制度得到有效落实，并成为产品质量的重要保障。
	4
	
	
	
	

	
	2.3
	按要求建立了进口食品销售记录。
	4
	
	
	
	

	
	2.4
	建立了有效的进口食品溯源制度。
	4
	
	
	
	

	
	2.5
	建立了有效的供应方评价制度并取得良好效果。
	4
	
	
	
	

	3.自检自控情况
	3.1
	企业建立了相关产品质量的自检自控制度。
	4
	
	
	
	

	
	3.2
	设有独立的质量安全管理部门，且管理人员数量是与企业进口食品规模相适应。
	4
	
	
	
	

	
	3.3
	将不具备检测能力的项目委托给了有资质的实验室进行检验，且签订了相关的委托协议。
	4
	
	
	
	

	
	3.4
	企业自有实验室能完成对相关项目的检测。
	4
	没有自有实验室者不适用。
	
	
	

	
	3.5
	检测人员具备相应的资质，人员数量应与检测业务工作相适应。
	4
	
	
	
	

	4.防疫防控情况
	4.1
	按照相关要求办理有关进境审批，并严格遵守相关要求。
	4
	产品不存在传播疫情疫病风险者，不适用。
	
	
	

	
	4.2
	接受并配合检验检疫机构在进境审批及防疫防控方面的监督管理。
	4
	
	
	
	

	
	4.3
	在进口可能携带有害生物或传播疫情的食品时，能建立了完善的防控防疫制度并得到有效实施。
	4
	
	
	
	

	
	4.4
	防控设施能否满足相关防疫要求。
	4
	
	
	
	

	
	4.5
	具有与生产规模相适应防控防疫人员。
	4
	
	
	
	

	5.仓储设施及进口食品情况
	6.1
	企业具有与进口食品规模相适应的且符合相关要求的仓储设施。
	5
	
	
	
	

	
	6.2
	企业是否建立相应的食品安全防护计划，并对进口食品安全进行有效防护。
	5
	
	
	
	

	
	6.3
	企业年进口食品批数达到30批以上。
	5
	
	
	
	

	
	6.4
	企业进口食品两年内未发生过任何质量安全事故。
	5
	
	
	
	

	审核结果

	应得分数
	
	实得分数
	
	得分率
	
	企业类别
	

	审核人
	
	审核日期
	

	单位主管领导签字
	
	签字日期：（单位盖章）


注：1、应得分数：为本表中各适用项分数之和。
2、实得分数：为本表中各项得分分数之和。
3、得分率=实得分数/应得分数。
4、除已注明的不适用项外仅供参考，如果审核人确认某项不适用某企业，仍可选为不适用。


附件3 ：进口食品企业分类判定标准

A类企业：得分率在90以上（含90）；
B类企业：得分率在90以下到80以上（含80）；
C类企业：除A类企业、B类企业以外的进口食品企业。

