附件2
 2015年广东省食品用纸包装、容器等制品

质量监督抽查实施细则 

目前，食品用纸包装中，仅纸餐盒、纸杯产品有相应的产品质量国家监督抽查实施规范，分别为CCGF 204.5-2010《纸餐盒产品质量监督抽查实施规范》、CCGF 204.6-2010《纸杯产品质量监督抽查实施规范》,未涵盖本次抽查的所有产品，故根据《质检总局产品质量监督司关于印发〈产品质量监督抽查实施规范管理规定〉的通知》（质检监函〔2014〕71号）及《广东省质量技术监督局产品质量监督抽查管理办法》（粤质监〔2014〕11号）制定本实施细则，内容如下：

1 适用范围

本细则适用于广东省食品用纸包装、容器等制品产品质量专项监督抽查。监督抽查产品范围包括纸杯（淋膜纸杯、涂蜡纸杯）、纸容器（纸板餐具、淋膜纸餐具、纸盒、淋膜纸碗）。

本细则内容包括范围、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理复检、不合格结果处理、数据上报。
2 检验依据

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本细则。

GB 11680  食品包装用原纸卫生标准

GB 9687  食品包装用聚乙烯成型品卫生标准

GB/T 27590  纸杯

QB 2294-2006  纸杯（2014年5月6日废止）

QB/T 2341  纸餐盒

GB/T 27591  纸碗

GB/T 27589  纸餐盒

GB 18006.1  塑料一次性餐饮具通用技术条件

《食品用纸包装、容器等制品生产许可实施细则》

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
3 抽样

3.1 抽样型号或规格

应抽查同一型号(货号)的产品。

3.2 抽样方法、基数及数量

在企业的成品库内随机抽取经企业检验合格或以任何方式表明合格的产品，同一批号产品抽样基数应不少于1000只，抽样时在应在从同一批次样品堆的不同部位选取3个或3个以上包装箱，分别取出相应的样品数量见表1。
表1 抽样数量

	产品分类
	产品单元
	抽样数量
	检验数量
	备样数量

	食品用纸容器
	纸杯
	淋膜纸杯
	共抽取样本400个，将抽取样品分成4份，每份均用洁净的塑料袋密封。
	3份

（共300个）
	1份

（共100个）

	
	
	涂蜡纸杯
	
	
	

	
	纸餐具、纸盒、纸碗
	纸板餐具
	共抽取样本240个，将抽取样品分成3份，每份均用洁净的塑料袋密封。
	2份

（共160个）
	1份

（共80个）

	
	
	淋膜纸餐具
	
	
	

	
	
	纸盒
	
	
	

	
	
	淋膜纸碗
	
	
	


注：1、当所抽取样品过大或过小时，抽样数可依实际检验情况做适当调整。

2、在本细则的规定中，检验机构在检验过程中对检验结果进行复验所采用的样品，应是抽取的检验样品，不能采用备用样品。备用样品仅是指被抽查企业或者经过确认了样品的生产企业对检验结果提出异议，需要对不合格项目进行复检时，采用的备用样品。 

3.3 样品处置

所有样品均需检验微生物项目，抽样过程应避免污染，要保证样品的包装密封性完好。对于执行企业标准的产品，受检单位应在配合抽样的同时提供有效的企业产品标准。

检验样品和备用样品分别封存，封样单上由抽样人员、受检单位代表分别签字。抽样人员封样时，应当有防拆封措施，以保证样品的真实性。承检单位接收样品时，应仔细查验，以保证样品的真实性。备用样品带回承检机构。

抽取的样品运输时应防撞、防挤压，严防雨淋、日晒、受潮；贮存时注意防晒、防雨淋、防潮。

3.4 抽样单

应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。同时记录被抽查企业上一年度生产的食品用纸包装、容器等制品[含纸杯、纸容器（纸餐具、纸盒、纸碗）]产品销售总额，以万元计；若企业上一年度未生产，则记录本年度实际销售额，并加以注明。

注：记录的“产品销售总额”中的产品是指计划抽查的产品，如计划抽查“纸杯”，应记录被抽查企业的纸杯产品销售总额。

对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。见表2。

表2部分产品需注明的信息表

	序号
	产品种类
	产品名称
	应提供的其他产品信息

	1
	纸杯
	淋膜纸杯
	注明产品等级（优等品、一等品、合格品）、产品类型（热饮杯、冷饮杯或冰淇淋杯）、产品工艺（淋膜或涂蜡）和容量、确认为淋膜工艺时，还需确认淋膜的材质


	
	
	涂蜡纸杯
	

	2
	纸餐具
	纸板餐具
	注明产品工艺（淋膜或纸板餐具）和容量

	
	
	淋膜纸餐具
	

	3
	纸盒
	纸板盒
	注明产品工艺（淋膜纸盒或纸板盒）


备注：确认产品品种时按照《食品用纸包装、容器等制品生产许可实施细则》中的分类进行划分。

3.5 抽样注意事项

（1）对抽样人员的情况报告要求。 在执行抽样任务前把抽样人员的情况列表（包括执行省局文件名称及编号、抽查产品名称、抽样人姓名、电话、分工、期限、是否经抽样培训等内容）抽样完成后将抽样企业信息、抽样数量、抽样品种等信息以快递及电子邮件两种方式上报省局食品相关产品处备案。

（2）省质监局提供抽查企业名单的处理要求。如省质监局提供抽查企业名单， 必须执行，如抽查不到名单内企业产品， 应书面说明原因并盖公章报食品相关产品处。

（3）样品必须由质检机构的抽样人员在生产企业成品仓库内、销售单位的货架上或仓库内随机抽取样品并带回 。

（4）在生产企业抽样时，不得提前通知有关单位做好抽样准备，抽样人员必须先检查企业仓库的存货情况，不得抽取企业指定的仓库内已准备好的经检测合格的样品，必须由抽样人员随机挑选企业所有成品仓库中的产品；在销售、使用单位抽样时，不得提前通知有关单位做好抽样准备，必须在销售单位的货架上或仓库内随机抽取样品；样品要用封条包装完整封好，封条应加贴在每一个可能被拆开的包装处，封存包装不可以随便开封和掉换样品； 须用数码相机对抽样现场和封存的样品拍照留底待查。

（4）如果企业拒绝抽样， 按照《广东省质监局关于进一步规范产品质量监督抽查企业拒检行为认定工作的通知》（粤质监监函﹝2015﹞220号）的要求进行。

（5）在执行省监督抽查任务时不得利用省监督抽查任务开展任何委托检验等收费服务。

（6）抽样人员在抽样前要核实该企业近6个月内抽样情况，并由企业负责人、抽样人员共同签字确认，防止重复抽查；在生产企业抽样时，应在企业成品仓库内随机抽取经企业检验合格且在国内销售的产品。
4 检验要求

4.1 检验项目及重要程度分类

项目及重要程度分类见下表。

	序号
	产品名称
	检测项目
	依据法律法规或标准
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	纸杯
	淋膜纸杯
	蒸发残渣（4%乙酸）
	GB 9687
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	

	
	
	
	蒸发残渣（正己烷）
	GB 9687
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	

	
	
	
	脱色试验（水）
	GB 11680
	强制性
	GB/T 5009.78
	●
	

	
	
	
	脱色试验（正己烷）
	GB 11680
	强制性
	GB/T 5009.78
	●
	

	
	
	
	大肠菌群
	GB 11680
	强制性
	GB/T 4789.3-2003
	●
	

	
	
	
	沙门氏菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.4
	●
	

	
	
	
	志贺氏菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.5
	●
	

	
	
	
	金黄色葡萄球菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.10
	●
	

	
	
	
	溶血性链球菌
	GB 11680
	强制性
	GB/T 4789.11
	●
	

	
	
	
	霉菌
	《发证细则》
	强制性
	GB 4789.15
	●
	

	
	
	
	铅（以Pb计）
	GB 11680
	强制性
	GB 5009.12
	●
	

	
	
	
	砷（以As计）
	GB 11680
	强制性
	GB/T 5009.11
	●
	

	
	
	
	荧光性物质（254nm，365nm）
	GB 11680
	强制性
	GB/T 5009.78
	●
	

	
	
	
	高锰酸钾消耗量
	GB 9687
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	

	
	
	
	杯身挺度
	GB/T 27590，QB 2294
	推荐性
	GB/T 27590中 5.4.2，QB 2294中5.4.2
	
	●

	
	
	
	渗漏试验
	GB/T 27590，QB 2294
	推荐性
	GB/T 27590中 5.4.1，QB 2294中5.4.1
	
	●

	
	
	涂蜡纸杯
	脱色试验（水）
	GB 11680
	强制性
	GB/T 5009.78
	●
	

	
	
	
	脱色试验（正己烷）
	GB 11680
	强制性
	GB/T 5009.78
	●
	

	
	
	
	大肠菌群
	GB 11680
	强制性
	GB/T 4789.3-2003
	●
	

	
	
	
	沙门氏菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.4
	●
	

	
	
	
	志贺氏菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.5
	●
	

	
	
	
	金黄色葡萄球菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.10
	●
	

	
	
	
	溶血性链球菌
	GB 11680
	强制性
	GB/T 4789.11
	●
	

	
	
	
	霉菌
	《发证细则》
	强制性
	GB 4789.15
	●
	

	
	
	
	铅（以Pb计）
	GB 11680
	强制性
	GB 5009.12
	●
	

	
	
	
	砷（以As计）
	GB 11680
	强制性
	GB/T 5009.11
	●
	

	
	
	
	杯身挺度
	GB/T 27590，QB 2294
	推荐性
	GB/T 27590中 5.4.2，QB 2294中5.4.2
	
	●

	
	
	
	渗漏试验
	GB/T 27590，QB 2294
	推荐性
	GB/T 27590中 5.4.1，QB 2294中5.4.1
	
	●

	2
	纸容器（纸餐具、纸盒、纸碗）
	纸餐具
	纸板餐具
	大肠菌群
	GB 11680
	强制性
	GB/T4789.3-2003
	●
	

	
	
	
	
	沙门氏菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.4
	●
	

	
	
	
	
	志贺氏菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.5
	●
	

	
	
	
	
	金黄色葡萄球菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.10
	●
	

	
	
	
	
	溶血性链球菌
	GB 11680
	强制性
	GB/T4789.11
	●
	

	
	
	
	
	霉菌
	《发证细则》
	强制性
	GB 4789.15
	●
	

	
	
	
	
	铅（以Pb计）
	GB 11680
	强制性
	GB 5009.12
	●
	

	
	
	
	
	砷（以As计）
	GB 11680
	强制性
	GB/T5009.11
	●
	

	
	
	
	
	荧光性物质（254nm，365nm）
	GB 11680
	强制性
	GB/T5009.78
	●
	

	
	
	
	
	脱色试验（水）
	GB 11680
	强制性
	GB/T5009.78
	●
	

	
	
	
	
	脱色试验（正己烷）
	GB 11680
	强制性
	GB/T5009.78
	●
	

	
	
	
	淋膜纸餐具、淋膜纸碗
	大肠菌群
	GB 11680
	强制性
	GB/T 4789.3-2003
	●
	

	
	
	
	
	沙门氏菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.4
	●
	

	
	
	
	
	志贺氏菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.5
	●
	

	
	
	
	
	金黄色葡萄球菌
	GB 11680
	强制性
	GB 4789.10
	●
	

	
	
	
	
	溶血性链球菌
	GB 11680
	强制性
	GB/T 4789.11
	●
	

	
	
	
	
	霉菌
	《发证细则》
	强制性
	GB 4789.15
	●
	

	
	
	
	
	铅（以Pb计）
	GB 11680
	强制性
	GB 5009.12
	●
	

	
	
	
	
	砷（以As计）
	GB 11680
	强制性
	GB/T 5009.11
	●
	

	
	
	
	
	荧光性物质（254nm，365nm）
	GB 11680
	强制性
	GB/T 5009.78
	●
	

	
	
	
	
	高锰酸钾消耗量
	GB 18006.1
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	

	
	
	
	
	脱色试验（浸泡液)
	GB 18006.1
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	

	
	
	
	
	脱色试验（乙醇）
	GB 18006.1
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	

	
	
	
	
	脱色试验（冷餐油或无色油脂）
	GB 18006.1
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	

	
	
	
	
	蒸发残渣（水）
	GB 18006.1
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	

	
	
	
	
	蒸发残渣（4%乙酸）
	GB 18006.1
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	

	
	
	
	
	蒸发残渣（65%乙醇）
	GB 18006.1
	强制性
	GB/T 5009.60
	●
	


注：A类表示极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；B类表示重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。

4.2 检验应注意的问题

（1）若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定；若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的国家或行业推荐性标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本细则中国家标准（包括强制标准和推荐标准）规定的检验项目时（主要是产品通用重要特征值），应按本规范中检验项目依据的国家标准（包括强制标准和推荐标准）要求进行检验并判定。

（2）在检验过程中，发现不合格项目较多、以次充好、存在危及人身财产安全等所有严重不合格项目的产品，应立即按照随检随报的格式书面报告企业所在地的市质监部门同时抄送省质监局食品相关产品处,报送内容包含不合格产品检验报告（一份）、抽样单复印件（加盖抽检单位公章）、结果通知书复印件，《产品质量监督抽查严重问题反馈表》。

（3）不得有更换检测样品，修改检验数据、撤换省质监局产品质量监管信息系统网上不合格企业检测报告等弄虚作假行为。

（4）在检验完毕后2个工作日内，出具检验报告前，应在检验报告省质监局食品相关产品处备案后，方可外发检验报告。

5 判定原则

  经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。其中，当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。

6 异议处理

6.1企业对产品检验不合格结果的异议处理权在省质监局。按照产品质量法要求，有依据对不合格检测结论提出异议的，企业应向省质监局提出复检申请，省质监局具有选择复检机构的权利，由于企业异议等原因，选择中标单位外的质检机构复检所产生的费用由中标单位承担。

6.2 如果接到企业提出异议时，应首先向企业做好解释工作，并告知其向省质监局提出复检申请的权利和程序。

6.3省质监局批准复检后，按照检验细则要求用原样或备样对不合格项目进行检验。复检的备样必须是未经调换的样品，否则不得进行复检。

6.4复检检验报告一式四份报省质监局食品相关产品处，由省质监局出具复检结论并送达企业。

6.5对抽检单位改变首检结论的，省质监局将组织人员核实质检机构改变首检结论的原因，对存在违反有关规定的行为，将追究相关质检机构及检验人员的责任。

6.6 接到省质监局转来的企业对产品检验不合格结果的异议资料之日起2个工作日内必须书面答复用纸质盖章和电子文档两种方式发到省质监局食品相关产品处。对省质监局的处理回复书要注明具体交办人、交办时间、具体抽查时间，根据企业提出的问题逐一向省质监局回答。

6.7复检结果与首检结果不一致的情况处理。复检结果经省质监局食品相关产品处审核确认后， 应立即修改工作总结、汇总表、并在省质监局产品质量监管信息系统上录入复检检验报告信息。对已报省质监局工作总结、汇总表等材料的，质检机构应把修改后的材料再次报省质监局。

