
宜宾市市场监督管理局

射钉产品质量监督抽查实施细则

抽样

抽取样本应在企业成品库房以随机方式抽取。抽样数量为4盒(每盒100粒，共计400粒)。其中2盒（200粒）为检验样品，另2盒（200粒）为备用样品。

填写规格型号时，认真按GB/T 18981-2008第5.4条及附录A规定执行。不建议抽取非标型号规格。

检验

1.检验依据

GB/T 18981-2008 射钉

2.检验项目
射钉产品检验项目及判定数组重要分类

	序号
	检验项目
	标准条款
	检测方法
	抽样方案

［n；AC，Re］

	1
	外观质量
	GB/T 18981-2008第5.2条
	GB/T 18981-2008
	［200；10，11］

	2
	尺寸（钉杆直径、钉体长度）
	GB/T 18981-2008第5.4条
	GB/T 18981-2008
	［20；1，2］

	3
	射击性能
	GB/T 18981-2008第5.8条
	GB/T 18981-2008
	［20；1，2］


3.判定原则

3.1单项评定

按抽样方案［n；AC，Re］规定进行单行判定。

3.2 检验结论

若所检项目均合格，则判：“经抽样检验，所检项目符合××标准，依据××实施细则，判定为合格。”。

若所检项目有任一项不合格，则判：“经抽样检验，××项目不符合××标准，依据××实施细则，判定为不合格。

